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一般的なフッ素樹脂加工工程

脱脂処理 ☆ ☆ ☆

＜高温焼成等＞ 基 材

＊油分や不純物を除去します。

基材表面処理

＜ｻﾝﾄﾞﾌﾞﾗｽﾄ等＞

＊酸化膜除去、表面積 により、UP
密着強度が向上します。

接着剤定着

（プライマー） １０～１５μｍ

＜乾燥・焼成＞

＊フッ素樹脂を接着する層です。

＊１コートタイプはこの工程で終了です。

（変性フッ素樹脂タイプ）

フッ素樹脂定着 １０～２５μｍ

＜高温焼成＞

＊表面はフッ素樹脂の特性になります。

＊耐食用途(膜厚大)の場合はさらに数回

フッ素樹脂層を重ねて施工します。
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